
পিএম-ডেপিন - পেজিটাল পেিাইন এবং ইললকট্রপনক মযানুফ্যাকচাপরং ক্লাস্টার 

(ইএমপি) এর অধীলন 3D প্রিপ্রটিং ডিন্টার অফ্ এজিললন্স , অনযানয িরকারী 

িংস্থার িহল াপিতায় প্রকল্পটটর অলথ ের ডিািান পিলয়লে

ইন্ডাপ্রি 4.0 এবিং 3D প্রিপ্রটিং এর প্রবষয়ে

ইন্ডাপি 4.0 পচরতলর  াতায়াত, কািকম ে এবং িামাজিকীকরলের 

উিালয়র ডেলে িপরবতেন আনলব এবং এরকমই একটট প্র ুজি 

হ'ল 3D পপ্রপন্টং ( া অযাপেটটি মযানুফ্যাকচাপরং নালমও িপরপচত) 

 া কাস্টমাইিে বা বযজিিতকৃত িেয উত্িািন ( া প্রচপলত 

িদ্ধপতলত ততপর করা  ায় না) এর ডেলে িহলিই িটটল আকৃপত 

এবং আকালরর দ্রুত ডপ্রালটাটাইপিং / পেজিটাল পেিাইন করার 

িুল াি কলর ডিয়।

স্বাস্থয ডিবা, প্রপতবন্ধকতার পচপকৎিা, ডতল ও িযাি, ফ্যাশন ও 

অযাকলিিপরি পেিাইন করা, ডরান এবং এলরালেি পশল্পর মলতা 

নানা ডেলে এই িমাধান কা েযকরী হলব। 

3D প্রিপ্রটিং কর্ মশালার র্ূল লক্ষ্য:

3D পপ্রপন্টং ডটকলনালজি-র িলে িপরপচপত

NER -এর িনয SDG 2030 এর বযবধানগুপলর উির প্রিাব

িমালির িনয প্রািপেক পকেু বযবহার

NER -এ ড  িব িপরকাঠালমা ততপর করা হলে / প্রকলল্পর আওতায়

িপরকপল্পত কা েক্রম  া পবপিন্ন অংশীিারলির উিকৃত করলব

3D পপ্রপন্টং এর উির উলিযািা কা েক্রম
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প্রর্প্রিপ্রি অফ ডেভলপর্যাট অফ ির্ ম ইস্টাি ম প্ররজিওি,

গভি ময়র্ট অফ ইজন্ডো



3D প্রিপ্রটিং

ডেকয়িালজির

একঝলক 3D অবলিক্ট3D CAD মলেল .STL ফ্াইল ডলয়ার স্লাইি অযান্ড

টুল িাথ
3D পপ্রন্টার

সাধারণ 3D প্রিপ্রটিং ডেকয়িালজি

এফ্পেএম পপ্রন্টারগুপল ডকান বস্তু ততপর করলত স্তলরর ির স্তর আকালর িপলত প্লাপস্টলকর পফ্লালমন্ট 

এিট্রুে কলর।

ইউপি ডলিার বযবহার কলর SLA স্তলর স্তলর তরল ডরজিন পকউর কলর ফ্লল, পনুুুঁত এবং পবস্তাপরত 

মলেল প্রস্তুত করা  ায়।

ডফ্ালটা িপলমার এর িপললিট পপ্রন্টাি ে ডিট ডলয়ার ডরপিন মাপি ডমটটপরয়াল এবং মাপি কালার পপ্রপন্টং পবকল্প ডিয়। 

ডমপেকযাল অযাপপ্ললকশন এর ডেলে িবলথলক িাধারে বযবহার হললা পপ্র-িািোপর প্লযাপনং, কযাোিার পপ্রপন্টং ইতযাপি। 

SLA এর মলতাই পকন্তু এলেলে পেজিটযাল প্রলিক্টর বযবহার কলর ডরজিন পকউর করা হয় এবং ইজিপনয়াপরং 

অযাপপ্ললকশলনর িনয কালি লািালনা হয়। 

SLS  ডলিার বযবহার কলর গুুঁ ল া উিািান (িাধারেত নাইলন বা অনযানয িপলমার) পফ্উি কলর। 

উিাহরেস্বরূি, অযাম্পুলটশন এর ডেলে িনয উচ্চ শজির িলকট।

ইললক্ট্রন পবম ডমপিং (ইপবএম) একটট 3D উত্িািন প্রজক্রয়া ড ুালন গুুঁ ল া ধাতু ইললকট্রলনর উচ্চ-

শজি পবম এর মাধযলম িলালনা হয়।

োইলরক্ট ডমটাল পপ্রপন্টং (পেএমপি) বা  DMLS ডমটাল িাউোলরর পিন্টাপরং (উচ্চ তািমাোয়) এর 

মাধযলম 3D CAD ডেটা ডথলক উচ্চমালনর িটটল ধাতব অংশ ততপর করলত বযবহৃত হয়।

িাউোলরর স্তরগুপল একটট তরল বাইন্ডার বযবহার কলর ডবলে ডবলে একিালথ  ুি হয়।

প্রফউিে প্রেপজিশি 

র্য়েপ্রলিং (FDM)

ডস্টপ্ররও প্রলয়র্াগ্রাপ্রফ 

(SLA)

প্রেজিেযাল লাইে 

িয়সস (DLP)

পপ্রলয়িে

প্রসয়লপ্রিভ ডলিার 

প্রসয়টপ্ররিং (SLS)

ইয়লকট্রি প্রবর্ ডর্প্রটিং
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োইয়রি ডর্োল ডলিার 

প্রসয়টপ্ররিং (DMLS)

বাইন্ডার ডিটেিং
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উপয়ভাক্তা সার্গ্রী

প্রশল্প

ডর্প্রেকযাল প্রশক্ষ্া /

স্বাস্থ্য ডসবা

ভারয়ে অক্ষ্র্ো / 

পুিব মাসি / প্রিরার্ে

• প্রস্থেসিি– অঙ্গস্থেস্থের জন্য িস্থেট

• অস্থ্ থোসিি–মেরুেণ্ড সিসেৎিোর জন্য মেস্থিি

• ক্রোসন্য়োল মেলস্থেটি–সিশু/ েুর্ থটন্োর মেস্থে

• েযোন্ড স্প্লিন্টি– সিশুস্থের আর্থ্ থোইটটি / ম োস্ট মরোে েযোস্থন্জস্থেন্ট

• NER এর মেল ও গ্যোি বোস্তুেন্ত্র 

• মরোন্

• এেএিএেই মেস্থে বযবেোর - িরঞ্জোে, খোেোর িরঞ্জোেগুসলর দ্রুে মপ্রোস্থটোটোইস  

• েন্ত সিসেৎিোয় প্রস্থয়োগ্

• সপ্র-িোজথোসর েস্থেসল  এব  প্ল্যোসন্ 

• েযোন্সোর-েযোসেস্থ্রোস , মেসিয়োল সরেন্রোেিন্ িোজথোসর

• সিএেই ক্লোি - েোক্তোরস্থের সিেণ ও প্রসিেস্থণর জন্য সেজজটোল েস্থন্টন্ট তেসর

• েযোিন্ এস্থেিসরজ বোটন্, মন্ইল আটথ, েযোসেে সপ্রসন্ট , গ্েণো ইেযোসে।

• জেুোর সেজোইন্ মপ্রোস্থটোটোই 
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বণ মিা3D প্রিপ্রটিং ডেকS.No.

প্রকছু পপ্ররকপ্রল্পে বযবহায়রর ঘেিা
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